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Dispatch Note No.:
No. d'avie d'expédition:

Produkt:  NAHTLOSE STAHLROHRE
Product: SEAMLESS STEEL TUBES
Produit:  TUBES D’ ACIER SANS SOUDURE

Benteler Steel/Tube GmbH
Postfach 13 40 BE"TELEB V
33043 Paderhorn
weutschiand
Tel.; +49.5254.51-0 Fax: +49.5254.13666 SteelfTube
ABNAHMEPRUFZEUGN%S EN 10204-3. 3 Dokument-Nr.: 65-816835/001/P Praf-Nr.: Blat; 1/ 4
INSPECTION CERTIFICATE EN 10204-3.1 Document No.: Inspactioh No.: Page:
CERTIFICAT DE RECEPTION EN 10204-3.1 No. du docurment: No. du certificat: Page:
EN 10204:2008-01 Kunden-Bestell-Nr.: BST 46002104 Herstelter: Warmrohrwerk Dinslaken
Bentaler Swel/Tubs GrobH - Postfach 1346 - 33042 Paderborn - Deutschisind Purchase Order No.: Manufacturer: (DY EN IS0 8001, 1SO/TS-1 6948 CERTIFIED 8Y TUEV NORD CERT)
No. de commande du client: Producteur: (PED 97/23/EC CERTIFIED 8Y TUEV NORD SYSTEMS]
Benteler Auftrags-Nr.: 1608213 Herstellerzeichen: v
Bentsier Order No.: Manufacturer’s brand:
Ne. de commande Benteler: Marque du producteur:
Versandanzeigen-Nr.: 6543483 Stempel des Abnahmebeauftragten: WA

Stamp of the inspection representative:
Poingon du contrdleur:

Stahlerschrelzungsverfahren:  ELEKTROSTAML
Staelmaking process: ELECTRIC FURNACE
Frocédé d'élaboration de 'acier: FOUR ELECTRIQUE

Lieferbedingungen:
Terms of delivery:
Conditions de livraison:

APl Spec. 5CT Ninth Edition, July 2011, Errata 09.2012

- Mafe - Toleranzen:
Dimensions-tolarances:
Dimensions-tolérances:

API Spec. BCT Ninth Edition, July 2011, Errata 08.2012

Stahlsorte:
Stael grade:
Nuance d'acier:

GRADEPIT0

Lieferzustand: Q
Dafivery condition:
Etat de kivraison:

Produktkennzeichnung:

FK: Coloured rings: one white,at the same end as the marking

£S: BENTELER SIGN APl BCT-0184 APl SIGN YEAR/QUARTER FZ DIMENSIONS LB/FT PSP TEST
Marquage du proguit: PRESSURE D WA HEAT-NO.

Product marking:

ing, marguage par pefnture . FS0 = Farbstrahldrucker, Colour jet printer, Imprimante 3 jet d'encra de
zeichnung, Ink jes spray marking, imprimante & jet

AEZ = Atztimenbeschrifiung, Etching ink marking, Gravure 3 l'encre . FK = Farbkeanzeichnung, colour marking, marquage par couteur . FS = F Weeing, paint
couleus . LK = Laserkennzeichnung, Laser macking, Merquage taser . PKE = Erikertenkennzeichnung, tag marking, macquage sur étiquette . P3 = Prigesiempel, die stamp, marquago pat poingonnage . IS = Th

d'ences .




Bonteler Stael/Tube GmbH

Postfach 13 40
33043 Paderborn

BEMTELERY

. Deutschiand
Tel.: +49.5254.81-0 Fax: +49.5264,13666 Steel/Tube
ABNAHMEPRUFZEUGNIS EN 10204-3.1 Dokument-Nr.: 65-816836/0Q1/P Prijf-Nr.: Blat: 2/ 4
INSPECTION CERTIFICATE EN 10204-3.1 Document No.: Inspection No.: Page:
CERTIFICAT DE RECEPTIGN EN 10204-3.1 No. du document: No. du certificat: Page:
Pos. Stick Male Lange Gewicht Schmelzen-Nr.  Prifdruck Reohr-Nr.-Gruppe Vielfachlangen
ftem Number  Dimensions Length Woight Heat No. Test pressure Tube number group Multiple lengths
Poste Nombre  Dimensions Longueur Poids No. de coulée Pression d*épreuve  Série de no. des tubes Longueurs multiples
feet feet lbs P81 s
0001 128  [B.7509 0.p. *[0.312" WT 4396,33 80954 585809 9600 5
34 FT - 36 FT
Schmelzenanalyse {%] / Heat analysis (%] / Analyse sur coulée (%]
Pos. Schmelzen-Nr. C ] WIN P S CR MO i cu AL
ltem Heat No. g
Poste  No. de coulée
Q00L §535809 {f 0,310 o, 260 0,74 0,005 0,002 1,03 0,04 Be13 0,14 0035
Produktanalyse [%) / Product analysis [%] / Analyse sur produit (%)
Pos. Schmelzen-Nr,
item  Heat No. c 8l MIN P S CR MO Nt cu AL
Poste  No. de coulée
0001 585809 0,310 0,240 Q75 0,004 0,003 1,02 0,05 0,14 0,12 0,035
0001 3,300 0,230 0,75 0,005 0,002 1,02 0,05 0,14 0,13 0,035

585809

Prifergebnisse / Test results / Résuliats des essais

Die Rohre sind auf Dichtheit gepriift durch: Hydrostatic test: acc. to APLECT, holding time min b seconds, Test PASSED
The tubes have bears submitted to a leak tightness test by: pressure/Time-record

Les tubes ont passé un contrdle d'étanchéité par: 1

Drifttest: acc. to APl BCT, mandrel diameter = ID - 3,18 mm, over the whole tube length; Drift PASSED
Drift test: mandrel diameter: 127,000 mm; Drift mandrel length: 152,0 mm; Drift mandre!

Contréie avec un mandrin: diameter: 5.000 “; Drift mandrel length: 6 "

Die Rohre wurden zerstorungsfrei geprift: UT-longitudinal imperfections: ace. to APl 5CT; OQutside notch depth: 5,0 %; Inside PASSEDR

The tubes are non destructive tested:
Les tubes ont passé un essai non dastructif:

notch depth: 5,0 %; Notch length: 50,0 mm; UT-transv. imperfections: acc. to AP
BCT; Qutside notch depth: 5,0 %; Inside notch depth: 5.0 %; Notch length: 50,00 mm;
Geometric inspection: with ultrasonic; wall thickness

Augensichtkontralie: PASSED

Visual inspection:
Examen visuel

MaRkontrolle: PASSED
Dimensions examination:

Vérification des dimensions:




Benteler Steol/Tube GmbH

Postfach 13 40
33043 Paderborn

BENTELERY

5,00 10,00 61 59

. Deutschiand
Tol: +49.5254.81-0 Fax: +49.5264.13666 Steel/Tube
ABNAHMEPRUFZEUGNIS EN 10204-3.1 Dokument-Nr.: 65-816835/001/P PrafNr. o
JNSPECTION CERTIFICATE EN 10204-3.1 Dacument No.: Inspection No.: Page:
CERTIFICAT DE RECEFTION EN 10204-3.1 No. du docurrent: No. du certificat: Page:
Ergebnisse der mechanischen Prifung f Results of machenical testing / Résultats des essais mécanigues
Die Probennahme erfolgte an Vielfachléngen.
The sampling was carried out on multiple lengths.
{'achantillonage etait realise aux longueurs multiples.
Zugversuch l&ngs Streifenprobe / Tensile test longitudinal Strip test specinen / Essal de traction longitudinale Bande decoupee sur tubg
Pos. Proben-Nr. Schmelzen-Nr. Probenabmessung  Streckgrenze Zugfestigkeit Dehnung Einschniirung
item Specimen No. Heat No. Specimen dimensions Yield strenigth Tensile strength Elongation Area reduction
Poste No. de I'éprouvette  No. de coulée Dirmensions de I'éprouv.  Limite élestique Résistance 4 la traction Allongement Coefficient de striction
Anforderungen RT 0,6 % Rm A2" % 1. Formel
Hequirements mm K&} KSl 1. Formula
Exigences 110-140 MIN 128 1. Formule
0001 00000% 585809 25,40 X 8,50 126 136 21,00 13,00
0001 Q00002 585809 2%,40 X 8,10 124 135 20,00 LA 87
Formeln zur Dehnung / Elongation formula / Formuie de I'aflongement
1. Formel METRIC FORMULAE = 1942,57 * A0,2/U"0,9
Kerbschiagbiegeversuch Notched bar impact test / Essal de flexion par choo wrésitience) [1 CHARPY_VI]
Pos. Proben-Nr. Schmeizen-Nr. Probenabmessung Probenlage Prifftemperatur  Kerbschlagarbeit Kerbschlagzéhigkeit Verf.-Bruchanteil
ftem  Specimen No. Heat No. Specimen dimensions Specimen position Test temperature Absorbed energy irnpact strength Shoar fracture
Poste No. de I'éprouv. No. de coulée Dimensions de 'éprouvette Position de I'éprouvette  Température d'essai  Energie absorbée Résistance au choc Rupture ductile
Anfarderungen Linge Breite Hbhe angs (L) einzel  mittel einzel mittel einzel mittel
Requirements Ltength  Width Height tongitudinal {L) »  single average single averaga single average
Exigences Longueur Largeur Hauteur fongitudinal (L) individuelie moyenne  individuelle moyenne individuelle moyenne
quer {Q) GRAD
mm mm mm wransversal {Q) L & J J Jiem? Jiem? % %
85 5,00 10,00 transversal (Q) +0 MINO11
0001 000001 585809 55 5,00 10,00 Q +0 50
5,00 190,00 5%
5,00 10,00 23 5%
0001 000004 585809 55 5,00 10,00 Q +0 58
5,00 10,00 59




Benteler Steel/Tube Gmbh

Postfach 13 40 ' BE"TEI—ER V

33043 Paderborn

Deutschland ”
Tel.: +49.5254,81-0 Fax: +49.5254,13666 Steel/Tube
ABNAHMEPRUFZEUGNIS EN 10204-3.1 Dokument-Nr.: 66-818835/001/P Privi-Nr.: Blatt: 4/
INSPECTION CERTIFICATE EN 10204-3.1 Document No.: inspection Ne.: Page:
CERTIFICAT DE RECEPTION EN 10204-3.1 No. du document: No. du gertificat: Page:

Konservierung / Conservation / Conservation

outside surface varnished

Wiarmebehandlung / Heat traatment / Traitement thermique

Hardening temperature: 870°C, Holding time: 1 min, Cooling: water / Tempering te:ﬁperature: 620°C,‘ Holding time: 4 min, Cooling:
air

Vermerk / Remark / Remarque

Certificate-Remark: The steel is produced in an electric arc furnace, ladie and continuous ‘casting machine, argon purged. This
process is commonly referred to as "clean stee process". The steel is fully killed.; Hardenability test: acc. to APLBCT, HRC
min = B2 X %C + 21, equivalent to min 50% Martensite fraction, Hardenability test after hardening., 1 messurement point,
messurement point: quadrant, 9 identations

Grain size: acc, to ASTM-E 112; Grain size and finer: 5

Verkaufer(in) / Sales persanel / Personne chargée :  Mr Storm, Tel.: 052564 81-204274, Fax: 204289

Dinslaken, 13.06.2014, TEL.: 02064.623-6360 FAX: 02064.623-5390 . Abnahmebeauftragter
inspection represantative
Contrdleur
DR. BASEL KEITA / SEMIZ
Es wird bestatigt, dal die gelieferten Erzaugnisse den techn. Lieferbedingungen des Auftrages entsprechen, Dieses Dokument wurde mittets EDV erstelit und ist ohne Unterschrift rechtsgiitig.
We certify that the supplied products comply with the ordar specification. This document was prepared by means of electronic data processing and is valid without signature.
Nous attastons gue las produits livrés sont conformes aux stipulations de 1a commanda.Ce document a &t¢ établi par raitement slscironique de I'information et est valide sans signature,




snteler SteelTube Gmbti
sstfach 1340 - D-33043 Paderborn BEnTEl EH V

s +49.5254 81-0 - Telex: 936866

slefax: +49.5254.1 36 66 Steel/Tube
bnahmeprifzeugnis EN 10204-3.1 / Anhang Dokument-Nr : 65-816835/001/P Anlage: 1
ispection Certificate EN 10204-3.1 [ appendix Document No.: Attachement: 1
ertificat de réception EN 10204-3.1 / appendice No. du document;
albzeuguntersuchung:  Stahlsorte P 110 /' Semi finished product examination : Grade P 110 / Produit semi-fini: Nuance P 110
Schmelzen-Nr. Position Kohlenstoffanteil Hartbarkeit (min. Anforderungen) : Hartbarkeit (IST-Werte)
Heat No. ltem % Carbon Hardenability (min. requirements) Hardenability (current value)
Coulée No. Poste % Carbone Trempabilité (exigence min.) Trempabilité (valeur réelle)
C (Gew.-%) API Specification 5CT /1SO 11960

HRC min =62 x (%Carbon) +21

585809 1 0,310 37 50,3

ermerk / Remark / Remarqué

Contréleur
Abnahmebeauftragter
er Stahl ist frei von Quecksilberverunreinigungen. Dinslaken den ,13.06.2014 Inspection represéhtative
ne steel is free of mercury contamination. Tel. +49.2064.623-5360

acler est libre des contaminations de mercure. Fax. +49.2064.623-5390 DR. BASEL KEITA




